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@ Streifen einer Klebfolie und seine Venwendung fur eine wiederlosbare Verklebung 

(57) Verwendung eines Streifens emer Klebfolie fur eine 
wiederlosbare Verklebung auf Basis von thermoplastischem 
Kautschuk und klebngmachenden Harzen. wobei die Klebe 
fohe hohe Elastizitat und gennge Plastizitat aufweist und 
wobei die Adhasion gennger als die Kohasion ist, das 
Haftvernnogen beinn Dehnen der Fohe weitgehend ver 
schwindet, das Verhaltnts von Abzugskrafi zu ReiSlast 
mindestens 1 1.5 ist, und wobei eine damit hergesteltte 
Klebbindung durch Ziehen an der Klebfolie m Richtung der 
Verklebungsebene losbar ist. 

wobei das erne Ende des Streifens beidseits mit emer 
UV-undufchlassigen Abdeckung versehen ist. die zugleich 
als Anfasser zum Ziehen dient 
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Bcschrcibung 

Die Erfmdung betriffi die Verwendung eines Streifens fur eine wiederldsbare Verklebung. 

Ausdcr Dr,'OS33 31 016sind Klebfolien fiir wiederlosbare Klebbindungen bekanni, die es gestatten.daB eine 
damn herpesiellie Klebbindung durch Ziehen an der Klebfolie in Richtung der Verklebungsebene losbar isi. Mil 
sulchcii KIcbfulicn lassen sich hohe Klebkrafle und Scherfcsligkciten erzielen und Klebverbunde ohne weiiere 
Hilfsmitiel wieder ibsen. vergleichbar dem Offnen eines ReiBverschlusses oder besser noch vcrglcichbar dem 
Offnen eines Weckglases: Die Gummidichtung wird am Anfasser aus der Dichtungsfuge gezogen. 

In der Praxis haben sich jedoch betrachtliche Nachieile bei der Verwendung solcher Klebfolien ge^eigt. Zum 
einen handeli es sich urn ein erklarungsbedurfliges Produkt. Derjenige, der bisher noch nichl eine solche 
Klebfohe verwendet hat, ist leicht geneigt, die Fugeieile so aufeinander zu kleben, daD die Klebfolie zwischen 
den Fugeieilen verschwindei, nicht mehr herausragt, und also kann man nicht mehr daran Ziehen: eine irreversi- 
ble Verklebung ist die Folge mil entsprechender Eniiauschung. Die Enttauschung ist aber ebenso groG, wenn bei 
richiigcr Anwendung dann bcim Ziehen an der Klebfolie dicsc abreiDt: auch hier isi cine irreversible Verklebung 
die Folge Der Voncil cincr wiederlosbaren Klebbindung, die ohne Beschadigung der Fugcteilc in cinfachsier 
Weise eben durch Ziehen erfolgen kann, wandelt sich in einem drastischen Nachteil, denn gerade die Fiigeteile, 
die wieder getrenni werden sollien, sind nun dauerhafi verklebi. Es bleibt meist nur, die Fugeteile zu zerstoren. 

Das Problem ernes Abnsscs beim Ziehen haiten auch die Erfindung der DE-OS 33 31 016 erkannt und diesem 
ihre bcsondere Aufmerksamkeii gewidmet. Auf Seiie 4. Mine, wird demgemaB ein besiimmtes Verhaitnis von 
Abzugskraft zu ReiBlasi. die ReiBlast soli sieis groBer als die Abzugskraft sein und aus Sicherheiisgriinden soil 
sich die Abzugskraft zur ReiBlast wie I : 2 bis 1 : 3 verhalten. 

in der Praxis hai sich jedoch gezcigt, daU diese VorsichtsmaBnahme oft nichl geniigt. Eine Verklebung von 
Substraten auf cinem Ausstellungsfreigelande, die nach Ende der Aussteliung wieder getrennt werden soil, ist 
aufgrund von Abnsscn nichi mehr zu trennen. Ebenso eiwa auf ein Fenster geklebte Kalender oder Advents-De- 
korationen. Auch Posier oder Bilder, so an der Wand befestigt, werden zu irreversiblem Wandschmuck, sobald 
die Klebfolie beim Ziehen abgerissen ist. Der Schaden ist erheblich, der Kunde verloren. Und auch die Verwen- 
dung noch dickerer Klebfolien. wje DE-OS 33 31 016 dies empfiehlt, hilft nichl, solche Abrisse zu verhindern. 

Auch aus der DE-PS 37 14 453 ist die Verwendung einer solchen Klebfolie bekannt, dort als Stripband 
bczcichnei. urn Ubungssprcngkorper zersiorungsfrei von Obungsobjekten wieder abnehmen zu konnen. Man 
laBi auch hier erne Lasche 6 seitlich aus der Klebfuge hervorstehen, urn an diescr zu Ziehen und den Verbund so 
wieder zu losen Auch bei dieser Anwendung kommt es in der Praxis zu Abrissen. 

Aufgabe der Erfindung war es. hier Abhilfe zu schaffen, insbesondere die Verwendung von Streifen derartiger 
Klebfolien zu ermoglichen, ohne daQ es beim trennenden Ziehen zu Abrissen kommi. 

Gelost wird diesc Aufgabe erfindungsgemafi durch die in den Anspriichen naher gekennzeichneien Parame- 
ter. 

Die Verwendung einer UV-undurchlassigen Abdeckung an einem Ende des Streifens vermeidei erfolgreich 
das Aufirctcn von Abrissen. wenn denn an dem Streifen zum Zweckc des Trennens gezogen wird. Ob dies 
dadurch geschichi. daQ die Ausbildung kleinster, nicht sichtbarer Schadigungen der Klebfolie durch UV-Licht 
unterbunden wird. von denen ausgehend ein RIO beim Ziehen entstehen und sich fortpflanzen kann, sei dahinge- 
siellt. Das Ergebnis jedenfalls ist uberzeugend: es gibt keine ReiBer mehr. Und aus dem Stand der Technik 
herleiibar war dies auch nichl, da doch gerade gemaB DE-OS 33 31 016 dieses Problem in einer anderen 
Richtung angegangen war, namlich im dicker machen der Klebfolie. Und gemaB DE-PS 37 14 453 war gar kein 
Ansaiz zur Losung des Problems erkennbar. 

Ein weiicrcr Vorieil der crfindungsgemaBen Verwendung einer UV-undurchl^ssigen Abdeckung an einem 
Ende des Streifens liegt darin, daD diese Abdeckung zugleich als Anfasser zum Ziehen dient. Denn damit ist eine 
glejchmaGigere Kraftubertragung uber die gesamte Klebfolienbreite moglich und Spannungspitzen werden 
reduziert, die ReiOneigung insbesondere auf rauhen Untergriinden verminderL Damit wird also das Vermeiden 
von Rissen bcim Ziehen zusatzlich unierstuizl. 

Vorieilhafi ist zudem, daB im Bereich des Anfassers die Klebfolie nichl eine mil der Zeit uberaus hohe 
Verklebungsfesngkeit erreichen kann. Gerade bei iangeren Verklebungen kann dieses siarke Aufziehen proble- 
matisch werden. Einerseits laBi sich eine solche Klebfolie nur schwer von z. B. der Wand ablbsen. andererseits 
kommt cs bei Dchnungsbeanspruchung. wie sie beim Ziehen in Richtung der Verklebungsebene auftritt, insb. bei 
partiellen Verklebungen auf rauhen Untergrunden. z. B. Rauhfasertapeten, leicht zum EinreiBen der Klebfolie 
ausgehend vom Kantenbereich und von der Klebfolienoberflache. Erfindungsgem^B treten alle diese Probleme 
nicht auf. 

Die eingesetzten Materialien konnen vorteilhaft solche sein, wie sie in der DE-OS 33 31 016 beschricben sind, 
ebenso deren Verarbeitung. Dies Verhaitnis von Abzugskraft zu ReiBlast der erfindungsgemaB verwendeter 

f..kf,,| , .1.1. .1 . . ... . , ,^ ■ M . - ■ 

■ i ■ ' ■ ■„. ■ 

f ■>"v f >r/ [j^M t'in>n'M't/i ucrcien Konner Bl( )Ckcon()ivmero mit lilocken brstphonri yn^ Po!\'(^.':n\ lar- ^:r>atcr: j ,:r,.:. 
blocker! bcstcnend aus Pol>( i .3-Dicncn) respekiive deren Hydrierungsprodukte. Die Polyvinylaromatenblockc 
verleihen den Materialien die kohasiven Eigenschaften und steuern damit wesentlich ihre ReiBfestigkeit. Die 
Polydienblocke bzw. die aus ihnen durch Hydrierung gewonnenen Folgeprodukte verleihen den Materialien ihre 
elasiischen Fipenschaften. Als Polvvmvlaromat wird vornehmlich Polystyrol eingcsetzt. ah Flasiomcrblocke 
f.nJcn hr.nr/u^" Po; v( InJt jd icn ) i;ru! F'(>K( i^nprcr^ s*>wiv cicrcn f l\dne^i]np«^pr(>di:kic. l*olv( [/h\ Icn Butvior:! 
^;':vi Poi'v(l. thslcr. f'^. 'pv-cn ) \ crwcndur 

rtfc-ign-j: Nirui pnmar i^reibioc kcop. )iv rner c nu* F\)lyst>r()lendblockcn. nachfolpend ais S abgckur/t. unc 



DE 42 22 849 CI 

emem Elasiomermiitelblock, nachfolgend als D abgekurzl, (SDS-Dreiblockcopolymere). Diese konnen SD- 
Zweiblockcopolymer cnthaltcn. Geeignet sind prinzipiell auch linearc (SD)n-, radiale und sternformigc (SD)nX- 
Muliiblockcopolymere. odcr auch Gemische mehrerer der zuvor genannien Blockcopolymere. 

Als Klcbngmacher konnen die iiblichen Klebharze wie z. B. Kohlenwasserstoffharze, Polyterpenharze und 
Terpenphcnolharze sowie Kolophonium und Kolophoniumderivate eingesetzt werden. Die Rezeptierung er- 5 
folgi nach den allgemeinen Regeln. 

Als wcitcrc Abmischkomponentcn konnen die KIcbemassen u,a. enthalten: 

- Weichmacherole. 

- Alterungsschutzmiitel z. B. in Form von Antioxidantien und UV-Stabilisaioren. 10 

- Fullstoffe. Rezepturbestandieil konnen sowohl anorganische als auch organische Fulistoffe insbesondere 
auch Pigmenie sein. 

- Verneizer. 

Cccigncic Hafiklcbcmassen konnen aus Losung, aus Dispersion oder als Schmelzhaftkleber verarbeitet 15 
werden Bevorzugt eignet sich die Verarbeilung aus der Schnnelze^da mit ihr hohe Masseaufirage bei gleichzci- 
lig hoher Beschichiungsgeschwindigkeiten erzielt werden konnen. 

Geeignci sind Siandard-Schmelzhaftkleberbeschichtungsanlagen mit z. B. Breitschlitzduse, Rolisiabduse oder 
mil einer gccigncten Duse versehene Ein- und Zweischneckenextruder. 

In den folgcnden Beispielen soli die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbeispielen beschrieben werden. ohne 20 
sie damn unnotig einschranken zu wollen. Alle Teile sind Gewichtsteile. 

Beispiel 1 

51.5 Telle lineares SIS-Dreiblockcopolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 75 

gemessennachShore A von 60. (Vector 4211) ^ • . 

47 0 Telle leilhydneries aromaiisches C-9 Kohlenwasserstoffharz mit emem Rmg & Ball Erweichungspunkt von 

100° C mil einem M M AP-Wert von 58°C und einem DACP-Wert von le^'C (Regalite S 260). 

1,0 Teile phenolisches Antioxidans(lrganox 1010). 

0.5 Teile Lichtschuizmiticl (polymeres stcrisch gehindertes Amin) 30 

werden in einem Sigma-blade Mischer bei + 160*C bis zur Homogeniiat geknetet. Die so erhaltene Schmelz- 
haftklebermasse wird bei leo^^C in einer Stnchstarke von 410 iiber eine Breitschlitzduse auf eine beidseitig 
silikonisierie 80 urn starke Trennfolie aus monoaxial verstrecktem Polypropylen beschichtet. 

35 

- Klebmassedicke4l0 ^m 

- Rei0krafi*)3,9 N/mm- 

- RciBdchnung*)1100% 

- KIcbkrafl**)ca.7 N/cm 

- Scherstandzeii"*) > 20 000 min *o 

•) Versireckungsgeschwindigkeit: 300 mm/min; Musterlange: 100 mm 

••) Siahl, Abzugswinkel: 90°, Abzugsgeschwmdigkeit: 300 mm/min, Klebeband auf 25-^m-PETP- Folic 
laminiert 

•••)Stahl.Vcrklcbungsflachc: 13x20 mm^Tempcratur = RT, 20 NScherbelastung. 45 

Beispiel 2 

25,5 Teile lineares SBS-Dreiblockpolymer mil einem Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harte 
gemessen nach Shore A von 65. (Vector 4261) 5o 
26,0 Teile Imeares SIS-Dreiblockpolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und emer HSne 
gemessen nach Shore A von 60. (Vector 421 1) ,^10/- 
47,0 Telle Pcntacryihritester von hydriertem Kolophonium mit emem Ring Sc Ball Erweichungspunkt von 101 C 
und einer Saurezahl von 12.(PeniaIyn H-E) 

l.O Teile phenolisches Antioxidans(lrganox 1010) 55 
0,5 Teile Lichtschutzmittel (polymeres sterisch gehmdertes Amin) 



- Schersiandzeit*") > 10 000 mm 
••y*)sieheunter Beispiel 1 
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Beispiel 3 

51.5 Teile lineares SIS-Dreiblockpolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 29 Gew.-% und einer Harie 
gemessen nach Shore A von 60 (Vector 4211) 

47,0 Teile Peniaerythriiester von hydriertem Kolophonium mil einem Ring& Ball Erweichungspunkl von lOrC 

und einer Saurezahl von 12.(Penialyn H-E) 

l.OTeilephcnolischcs Antioxidans(lrganox 1010) 

0^5 Teile Lichtschulzmittel(polymeres sierisch gehindertes Amin) 

werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer Strichstarke von 400 ^im auf die unter Beispiel 1 beschnebe- 
ne Trennfolie ausgestrichen. 

- Klebmassedicke 400 ^im 

- Klebkrafi'*)ca.25 N/cm 

- Schersiandzeit**') > lOOOO min 

- ReiBdehnung*)1100% 

- ReiBkrafi*)4.1 N/mm^ 

•)» •*). ***) siehe unter Beispiel 1 

Beispiel 4 

40,0 Teile lineares SEBS-Dreiblockpolymer mit 40 Gew.-% SEB-Zweibiockcopolymer, einem Blockpolystyrol- 
gehalt von 13Gew.-% und einer Harte gemessen nach Shore A von 65. (Kraton G 1657) 

50.0 Teile Pentaerythritesier von hydriertem Kolophonium mit einem Ring& Ball Erweichungspunkt von lOrC 

und einer Saurezahl von H.fForal 105-E) 

1 0 Teile eines aliphatischen Oles (V 7047, Shell) 

1,0 Teile phenolisches Antioxidans 

0,5 Teile Lichischuizmiitel (polymeres sterisch gehindertes Amin) 

werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer Strichstarke von 200 ^im auf die unter Beispiel 1 beschriebe- 

ne Trennfolie ausgestrichen. 

SEBS-basierende Haftklebemassen eignen sich insbesondere. wenn hohe Anforderungen an die Alterungsbe- 
standigkeit gestellt werden. 

Hersiellung von Blattware (Strips) 



Ballenware aus den Beispielen 1—4 (bestehend aus doppelseitigem Haflklebeband mit einseitiger Trennfo- 
lienabdeckung) wird an einer Aniage bestehend aus 2 Kaschierstationen, einer Dekaschierstation, zwei weiteren 
Kaschierstaiionen. einer Langsschneideeinrichtung und einer Vereinzelungsanlage (Formatstanze) zu Blattware 
(Strips) verarbeitet. Hierzu wird auf die trennfoiienfreie Seite (Vorderseite) von 120 mm breiter Ballenwaren an 
der 1. Kaschierstation mittig eine 20 mm breite und 15 pm starke Polyethylenterephihalatfolie kaschiert. An der 
2. Kaschierstation wird silikonisierte Polyethylentrennfolie in 120 mm Breite derart zukaschieri, daB die Trenn- 
folie beidseitig ca. 2,5 mm Ober die Klebemasse ubcrstchi, Nachdem die Trcnnfolienabdcckung der Ruckseite an 
45 einer Dekaschierstation ausgcdcckt ist, werden die gleichen Eindeckungen (20 mm breite Polyethylenterephtha- 
latfolie mittig. 125 mm breite silikonisierte Polyethylenfolie vollflachig mit 2,5 mm Oberstand beidseitig) fiir die 
Ruckseite vorgenommen. Die Vereinzelung zu Blattware von 62,5 mm Lange und 19 mm Breite wird mittels 
Aufschneiden (in Langsrichtung) und durch Stanzen an einer Formatstanze erreicht. 



Typische Abmessungen der Blattware 
Klebemasse 

Breite 3 mm bis 50 mm, bevorzugt 5 mm bis 30 mm 

Lange 15 mm bis 200 mm, bevorzugt 25 mm bis 80 mm 

inklusive Anfasser mit bevorzugt 8 mm bis 25 mm 

Lanpe 



Breite: siehc I aneilc 

Lange: wird vorieilnaft so gcwahlt. daB zusatzUch zur KIcbmasse der Anfasser teilweise verdeck: isi. so daB das 
Trennpapier liber die Haftklebcmasse ubersteht und so leicht von dieser gelbsi werden kann. 

Der An:as^cr \arn:. if hc^v•n^K'r>c•:l. Jurch Abticcken nut nncr I ^\ uruiiirL'hiassi^u^n K unsisKifl-J' jIic /. H. au^ 
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Polyester ausgebildet sein oder aber 2. B. auch durch Inenisieren der Klebmasse mittels UV-undurchlassiger 
Bedruckung.Auch Papier istgrundsatzlichgeeignel. ; 

Breite und Lange: siehe Tabelie 

Dicke: Die Dicke der verwendeten Folien und Papiere isi vorteilhafterweise so zu wahlen, daO bei Eindringen 5 
des Anfasserbereiches in die Klebf uge im hafiklebrigen Bereich eine m6glichst vollfiachige Verklebung erreichi 
wird. 

Die erfindungsgemaB verwendeten Streifen konnen insbesondere als Biattware oder Rollenware konfekiio- 
niert werden. Biattware kann z. B. beidseitig mit leicht losbarem Trannlaminat versehen sein. etwa mit Trennfolie 10 
oder Trennpapier. Biattware kann aber auch einseitig mit Trennlaminat abgedeckt und gestapeli sein, wobei hier 
die Trennlaminate bevorzugi eine beidseitig unierschiedliche Trennkraft aufweisen, die insbesondere so gewahlt 
wird, daD sich beim Losen eines Siiickes Biattware dieses von dem darunterbefindlichen Trennlaminat lost, 
jedoch das Trennlammat auf dem darunterbefindlichen nachsten Stuck Biattware ausreichend haf tet. 

Rollenware ist vorzugsweise einseitig mit Trennfolie oder Trennpapier abgedeckt, mil in regelmaBigen 15 
Abstandcn beidseitig klebfrcicm Bereich (Anfasser). und ist an der Kontaktlinie zwischen klebfreicm Bereich 
und haftklebrigem Bereich vorteilhaft derart perforiert, daB sich Biattware (Strips) eninehmen laBl. 

Patentanspriiche 

20 

1. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie fur eine wiederlosbare Verklebung 

auf Basis von ihermoplastischem Kautschuk und kiebrigmachenden Harzen, wobei die Kiebfoiie hone 
Elastizitat und geringe Plasiizitai aufweist und wobei die Adhasion geringer als die Kohasion ist, das 
Haftvermogen beim Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, das Verhaltnis von Abzugskraft zu 
ReiBlast mindestens 1 : 1,5 ist. und wobei eine damit hergestellte Klebbindung durch Ziehen an der 25 
Kiebfolie in Richtung der Verklebungsebene losbar ist, 

wobei das eine Ende des Streifens beidseits mit einer UV-undurchlassigen Abdeckung versehen ist, die 

zugleich als Anfasser zum Ziehen dient. 

2. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1, worin die Masse selbstklebend eingestellt 

ist, 30 

3. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1. wobei die Masse warmeaktivierbar einge- 
stellt ist 

4. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch Uenthaliend Antioxidantien. UV-Stabihsato- 
ren, Farbstoffe, Fullstoffe und/oder andere ubliche Hilfsmittel. 

5. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1 , mil einer Dicke von 0,2 mm bis 1 ,2 mm. 35 

6. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1, wobei sich die Abzugskraft zur ReiBlast wie 
1 : 1,5 bis 1 :5verhalten. 

7. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1, wobei die Rohstoff-Mischung heiB gekneiet 

und cxtrudiert ist. 

8. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1. wobei die UV-undurchlassige Abdeckung 40 
dimensionsstabil ist. insbesondere aus einer beidseitig auf die Kiebfolie aufkaschierten UV-undurchlassigen 
Kunststoffolie besteht. 

9. Verwendung eines Streifens einer Kiebfolie nach Anspruch 1, wobei der durch die UV-undurchlassige 
Abdeckung gebildeie Anfasser 8 bis 25 mm lang ist. 

10. Streifen einer Kiebfolie fur eine wiederlosbare Verklebung nach einem der AnsprOche 1 —9. 45 
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